[I. VERSCHILLENDE VORMEN VAN
TECHNISCHE ONTWIKKELING.

1. De kosten van productie: loon,
pacht, rente.

Bij de vervaardiging van de voor menseljke
behoeftenbevrediging noodzakeljjke goederen (en
diensten) werken, zoals men dat gewoonlyk uit-

drukt, de productiefactoren natuur, arbeid en kapi-
taal samen. Met de productietfactor natuur kan dan
bedoeld zijn de energie die men uit watervallen

haalt, de krachten uit atmosfeer en bodem die de
oogst doen groeien, e.d. Arbeid kan de vorm van
handenarbeid of van hoofdarbeid aannemen, onder

welke laatste in het bijjzonder de organiserende ar-
beid valt te vermelden. De arbeid kan worden uit-

geoefend door arbeiders in engere zin, door andere
in dienstbetrekking werkende personen (kantoor-
bedienden tot en met directeuren van naamloze
vennootschappen) en door zelfstandige onderne-
mers (onder welke de boeren en middenstanders
bijzonder talrijjk zijn). Onder de productiefactor
kapitaal zullen wij verstaan, in navolging van vele
schryjvers, alle geproduceerde goederen die bij de
verdere productie gebruikt worden. Daarbij is in de
eerste plaats te denken aan gebouwen, machines
en installaties en verder aan voorraden van grond-
stoffen, halffabrikaten en afgewerkte producten,
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deze laatste in handen van handelaren in die pro-
ducten. 1)

De samenwerking dezer ,factoren” bij de pro-
ductie komt daarin tot uitdrukking dat, om een
hoeveelheid producten te maken, men bepaalde
hoeveelheden grond, arbeid en machines en gebou-
wen nodig heeft. Dit uit zich o.m. in de kostenbere-
kening die voor die productie is op te stellen. Deze
zal b.v. de volgende posten te zien geven (waarbij
de getallen hier gekozen ongeveer gelden voor de
productie van boter in Nederland in 1931) 2):

arbeidsloon en salarissen 40 %
ingevoerde grondstoffen 3) 13 ,,
rente en pacht 26 .,
afschrijvingen 9 .,

Daarbij 1s dus de pacht de ,beloning” van de
productiefactor grond (natuur), welke aan de
grondeigenaren toevalt; arbeidsloon en salarissen
zijn de beloningen der verschillende soorten men-

seljjke arbeid. De afschrijjvingen zijn de bedragen
die jaarlijks opzij gelegd moeten worden om moge-
lyk te maken dat, nadat gebouwen en machines
versleten ziyn, nieuwe hun plaats komen innemen.
Bij beschouwing van de post rente kan men zich

1) Wij reRenen er ook woonhuizen toe, waarvan men zou
kunnen zeggen dat zij fabrieken zijn van ,,woonaccomodatie”
- of ,,woondiensten’’.
~2) Ontleend aan: Onderzoek naar den invlioed van het

arbeidsloon op den kostprijs der producten, uitgave v. h. Cen-
traal Bureau voor de Statistiek, ’s Gravenhage 1933, deel I,

blz. 55.
3) In dit geval: veevoeder.
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tweeérlei denken. Wanneer de productie geschiedt
onder verantwoordelijkheid van iemand die uit-
sluitend ondernemer (organisator) 1s, dan heeft hij
de machines, gebouwen en voorraden die voor het
beginnen van de productie nodig waren, alvorens
de eerste betalingen voor verkochte producten bin-
nenvloeiden, moeten kopen met geleend geld. Bo-
vendien heeft hij gedurende een zekere periode
lonen moeten uitbetalen, waarvoor hi eveneens
geld heeft moeten lenen.1) Voor dat geld betaalt
hij rente. Indien deze ondernemer bij de aanvang
van de productie beschikt had over eigen middelen
ter aanschaffing van de machines, gebouwen en
voorraden en ter betaling van de lonen, dan zou hij
de desbetreffende bedragen niet hebben behoeven
te lenen en dan ook geen rente hebben behoeven
te betalen. Men zegt dan dat hem dat bedrag niet
in zijn hoedanigheid van ondernemer toevloeit,
doch dat het hem als geldschieter, als kapitalist
»,beloont” voor de diensten die hij het productie-
proces bewijst door de beschikbaarstelling van zijn
bezit.

De vraag zou kunnen worden gesteld of niet ook
een bedrag voor ,,aflossingen” in de kostenbereke-
ning dient voor te komen. Dergelijke aflossingen
zouden er toe leiden dat de schuld, door de lening

1) Men zou kunnen zeggen, dat dit bedrag ook zekere
goederenvoorraden vertegenwoordigt, n.l. de levensmiddelen
die de betrokken arbeiders in de bedoelde periode nodig
hebben en zich voor hun lonen kopen. Men kan dus ook
zeggen, dat het voor de productie benodigde kapitaal alleen
bestaat uit voorraden (n.l. van machines, gebouwen, grond-
stoffen en levensmiddelen).
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aangegaan, geleidelyjk zou verdwynen, waardoor
een overgang van de eerste door ons beschouwde
naar de tweede toestand plaats vindt. Deze aflos-
singen zijn echter geen werkelijke kosten, hetgeen
o.m. duideljjk is als men bedenkt dat de hoogte der
aflossingen naar willekeur kan worden vastgesteld
(al zal zij vaak ongeveer even groot als die der af-
schrijvingen worden gekozen). Zij zijn veeleer ver-
schuivingen in de bezits-, de vermogenstoestand,
en moeten hier dus buiten beschouwing blijven.
Onze indeling in loon, pacht en rente is verder
bedoeld voor een bedrijfstak die geen grondstoffen
betrekt van andere bedrijfstakken; men kan ook
zeggen dat de gehele productie, inclusief die der
grondstoffen, daarin 1s opgenomen. Dit laatste ge-
schiedt door bij de productie van b.v. brood tegelijk
die van meel 1) en van graan op te nemen, waar-
door men de kosten van de grondstof meel, die de
broodbakkerij gebruikt, verder ontleedt in hun
bestanddelen. Deze bestanddelen zijn: loon in de
meelfabrieken, pacht, rente en afschrijvingen voor
de meelfabrieken en de waarde van het gekochte
graan. Dit laatste brengt men, door vervolgens ook
de graanproductie te beschouwen, opnieuw terug
tot loon, pacht, rente en afschrijvingen. Op die
wijze worden alle productiekosten teruggebracht
tot de bovengenoemde. Wil men dit strikt door-
voeren, dan moet men echter vaak productiepro-
cessen bijeen beschouwen die in verschillende lan-

1) Eenvoudigheidshalve wordt afgezien van het feit dat
naast meel ook melk, boter, zout en enkele andere grond-
stoffen in de broodbakkerij worden gebezigd.
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den plaats vinden. Wenst men dat niet te doen en
zich tot de productieprocessen in een land te be-
perken, dan komt onder de kosten een post ,,inge-
voerde goederen” voor. In ons voorbeeld voor de
productie van boter is dat eveneens het geval. Voor
de gezamenlijke productie in Nederland golden
voorts in het jaar 1938 de volgende cijfers bij bena-
dering (ten dele ontleend aan particuliere schat-
tingen van Dr. J. B. D. Derksen):

Tabel II 1.

Productiekosten der gezamenlijke
Nederlandse productie

In milliarden guldens In %

Ingevoerde goederen 1.4 21
Arbeidersloon 2.4 36
Overige beloningen en winst 1.45 22
Pacht, huur 0.45 7
Rente 1) 0.99 3
Afschrijvingen 04 6
Totaal 6.65 100

De absolute zowel als de relatieve hoogte dezer
cyjfers hangt van tal van factoren af, zoals de
hoogte der uurlonen en van de rentevoet, van de
stand van de techniek, enz. Op enkele van deze

1) Om redenen van statistische aard is hier alleen het als
rente overgedragen inkomen opgenomen; de rente op eigen
kapitaal, die in de posten ,,winst’’ en ,,pacht, huur’” opgenomen
18, is niet meegerekend. In onze post rente zit echter een deel
risicopremie. De zuivere rente kan in totaal voor 1938 worden
aangenomen op ongeveer 0,6 milliard gulden.
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afhankeljkheden willen wij reeds nu wat dieper
ingaan.

2. Vaste en variabele kosten.

Van zeer groot belang is daarbi dat sommige
dezer kosten in sterke, andere maar in zwakke
mate afhangen van de omvang der productie. Wan-
neer er in jaar I 10 % meer goederen geproduceerd
worden dan in jaar 1l, dan zullen er ook 10 % meer
grondstoffen moeten worden ingevoerd. Een groot
deel van de verrichte handenarbeid — zij het niet
alle — zal eveneens in ongeveer 10 % grotere hoe-
veelheden moeten worden aangewend; alle directe
bewerkingen b.v. Daartegenover staat dat, binnen
zekere grenzen, waarover nog uitvoerig zal worden
gesproken, niet meer pacht, niet meer rente behoeft
te worden betaald, nauwelijks meer organiserende
arbeid verricht behoeft te worden en het bedrag
der afschrijvingen nauwelijjks hoger behoeft te zijn.
Hiermee is het belangrijke verschil tussen de zgn.
vaste kosten (de laatst genoemde categorie) en de
zgn. variabele kosten (eerstgenoemde soort) aan-
geduld. Deze laatste variéren met de omvang der
productie, de eerste niet. Deze variatie kan in prin-
cipe nog van verschillende aard zjn. Ze kan pre-
cies proportioneel ziyn (evenredig met de omvang
der productie); ze kan ook op ingewikkelder wijze
van de productie afhangen. Hoewel geen der kos-
tensoorten volkomen nauwkeurig vaste of propor-
tionele kosten zijn, kan toch worden gezegd dat
met goede benadering, blj matige inkrimping of
uitbreiding der productie in één onderneming de
kosten als volgt reageren: '

2T
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Grondstoffen proportioneel
Arbeidsloon '
Pacht vast

Rente . *s

Overige beloningen ,,
Afschryvingen .

Dit heeft tot gevolg dat de kosten per eenheid
van het product (b.v. per brood in ons laatste voor-
beeld) lager zijn wanneer veel eenheden tegelijk
worden geproduceerd dan wanneer er weinig wor-
den voortgebracht. Hebben wij b.v. bijeen productie
van 100 stuks de kosten hieronder aan de linker-
zijde vermeld, dan worden deze voor 110 stuks
zoals ter rechterzijde aangegeven; en de kosten per

cenheid zyn dan lager:

Totale productiekosten voor:
100 stuks 110 stuks

Grondstoffen en loon: 700 770
Vaste kosten 300 300
Tezamen 1000 1070
Productiekosten per eenheid:
10.0 9.7 .

Dit 1s het bekende verschijnsel dat ,massa-
productie” goedkoop is.

Het heeft tot gevolg dat men over de productie-
kosten, hetzij totaal of per eenheid, slechts kan
spreken onder toevoeging van een mededeling over
de omvang van de productie; gewoonlijk zal men

spreken over de kosten bij normale omvang van de
productie.
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Van deze normale productiekosten kan nu
verder worden vastgesteld dat de daarin begrepen

proportionele kosten (de grondstofkosten en de
arbeidslonen) gelijk zijn aan het product van prijs
en hoeveelheid dier productiefactoren: de grond-
stotkosten zin gelyjjk aan de hoeveelheid grondstof
die gebruikt i1s, maal de prijs der grondstof; de
arbeidslonen aan het aantal uren werk maal het
loon per uur.

In figuur II'1 zijn de kosten verticaal en is de
omvang van de productie horizontaal afgezet. Als
men voor elke denkbare grootte van de productie

1910

KOSTEN

VARIABEL
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VAST
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Fig. IT 1. Grafische voorstelling van de productiekosten
voor verschillende omvang van de productie. De lijn ,,1910"
oeeft de kostenliin voor 1910. De hoogte van de stippellijjn
geeft de vaste kosten in 1910 aan, d.z. de kosten die bij staken
van de productie nog zouden worden gemaakt. De lijn ,,1870"
oeeft aan, hoe de kosten in 1870 afhingen van de geproduceer-
de hoeveelheden. Deze laatste waren in die tijd veel geringer,;
vandaar dat de lijn 1870 meer naar links ligt dan die van 1910.
Bovendien waren de vaste kosten toen aanmerkelijk lager (het
snijpunt met de kosten-as ligt lager). (Vri naar Ehrke-
Schneider, Die Ueberproduktion in der Zementindustrie).
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de kosten berekent op de zoéven aangegeven wijze,
krijgt men in de grafiek een reeks van punten die
op een rechte lijn liggen. Deze lijn zal de kosten-as

snijden. Het snijpunt geeft door zyn hoogte boven
de horizontale as aan, hoe hoog de kosten zouden
zijn als de productie geheel ophield. Dit bedrag is
gelijk aan de vaste kosten. Voor de ljn waarbij 1910
staat is de hoogte der vaste kosten met een stippel-
liin aangeduid.

Over de lijn met bijschrift 1870 komen wij later
te spreken.
Wij willen nog even opmerken, dat de vraag of
bepaalde kosten vast dan wel variabel zijn, soms
naar de omstandigheden verschillend moet worden

beantwoord. Bij gegeven dienstregeling zullen de
kosten van de wagenbestuurders bjj een tramweg
vast zijn, doch de kosten voor stroomverbruik en
voor conducteurs voor bijwagens enigermate van de
bezetting afhangen. Bij sterke verandering in ver-
voershehoeften zal men echter ook de dienstrege-
ling wijzigen en kunnen de kosten voor wagenbe-
stuurders ook variabel zijn. Rente en afschrivingen
op het wagenpark zijn in beide gevallen vaste
kosten. |

Tenslotte moet nog worden opgemerkt, dat,
wanneer de productie boven de normale — d.w.z.
de productie waarop de installatie berekend i1s —
uitgaat, veelal sterk stijgende kosten zullen op-
treden, omdat minder goede (reserve)machines
moeten worden ingeschakeld, meer reparaties voor-
komen, men elkaar in de weg loopt of dergelijke
meer. De rechte lijn der productiekosten buigt dan
om naar boven. Wordt met grote eenheden gewerkt
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(generatoren, ovens, ketels), dan brengt de nood-
zakeljjkheid een volgende zodanige eenheid in te
schakelen een sprongsgewijze verhoging der kosten

mee. Voor de volkshuishouding als geheel is dit
echter nauwelijjks merkbaar.

3. In welke verhouding werken ka-
pitaal en arbeid samen ?

Voor de vraagstukken die ons zullen bezighouden
1Is nu van bijzonder belang de verhouding die er
bestaat tussen de loonkosten of arbeidskosten en
de kosten van rente en afschrijving, ook wel de
kapitaalkosten genoemd. Zij hangen natuurlijk,
zoals reeds even werd opgemerkt, nauw samen met
de hoeveelheid arbeid en de hoeveelheid kapitaal
die bij de productie worden gebruikt. Wanneer wij,
om de zaken scherp te stellen, aan één enkele be-
drijfstak denken, b.v. opnieuw de broodbakkerij,
dan 1s de verhouding tussen arbeids- en kapitaal-
kosten mniet overal dezelfde en ook niet steeds
dezelfde geweest. Bepaalde onderdelen wvan het
productieproces kunnen zowel met de hand als
machinaal worden verricht. Worden veel onder-
delen met de hand uitgevoerd, dan spreekt men
van een arbeidsintensief 1) proces; in het tegenover-
sestelde geval van een kapitaalintensief proces.
Waarvan hangt nu de verhouding waarin arbeid
en kapitaal worden toegepast af? '

In de eerste plaats natuurlijk van de technische
mogelijkheden, van de productieprocede’s die be-

1) Op deze term wordt wel kritiek uitgeoefend; wij ge-
bruiken hem hier op de gewone wijze.
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kend zijn. Wij kunnen ons indenken dat daarvan
een lijst wordt vervaardigd, waarbij voor elk
procédé wordt aangegeven hoeveel arbeidsuren en
hoeveel machine-uren (om bi} één vorm van
kapitaal te blijven) er mede gemoeid zin. Ken
dergelijke tabel laat zich ook gratisch voorstellen.
De (soms denkbeeldige) lijn die men door deze
punten kan trekken wordt vaak als de ,,curve der
technische mogelijkheden” aangeduid. Welk punt
op die curve zal nu gekozen worden? .

In praktische gevallen zal de grootte van de
markt, d.w.z. de grootte van de af te zetten hoeveel-
heid der producten, reeds tot een zekere beperking
der mogelijkheden leiden. Zo zal b.v. by het verkeer
de mogelijkheid bestaan om het stadsverkeer door
ocndergrondse spoorwegen te verzorgen, doch
alleen voor een zeer grote verkeersbehoefte. In een
kleine stad wordt zulk een behoefte niet bereikt en
zal daarom niet ernstig behoeven te worden gedacht
over een ondergrondse spoorweg. Afgezien van deze
vereenvoudiging van de keuze zal er dan verder
gekozen worden op grond van de kosten. Het
procédé met de geringste kosten zal worden ge-
kozen. Dit hangt echter af van de prijzen der
productiefactoren; in het bijzonder dus van:

wat de arbeid betreft, het loon per uur;

wat het kapitaal betreft, de prijs der kapitaal-
goederen, waardoor de hoofdsom der kapitaal-
kosten wordt bepaald en de rentestand, waar-
door mede de rentelast bepaald wordt.
Zijn de lonen in verhouding tot de prijzen van
kapitaalgoederen en de rentestand laag, dan zal het
eerder voordelig zijn om een arbeidsintensief pro-
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ductieprocede te kiezen; zijn ze hoog, dan zal een
kapitaalintensief procédé worden verkozen.

Over de belangrijke invloed die van loonsverho-
gingen kan uitgaan bij de keuze van het procédé,
verspreidt een enquéte van Prof. G. AKERMAN, van
de Handelshogeschool te Gothenburg enig licht.
Door hem werd vastgesteld, dat by 19 gevallen van
rationalisatie er 11 waren waarin als voornaamste
oorzaak loonsverhoging werd opgegeven, terwijl in
J gevallen loonsverhoging in bepaalde delen van de
onderneming oorzaak was geweest 1). Telt men
deze laatste gevallen, by gebrek aan een betere
methode, voor half, dan zijn er in totaal 12% van
de 19 gevallen aan loonsverhoging toe te schrijven.
Daartegenover betoogt echter b.v. Prof. E.
LLEDERER 2), dat loonsverlaging een daad van ratio-
nalisatie zelden ongedaan kan maken.

Zeer nauwkeurige gegevens ontbreken op dit

terrein nog.

De keuze der processen zal dus athangen van de
technische mogelijkheden (verenigd in de curve der
technische mogelijkheden) en van de verhoudingen
van de prijzen der productiefactoren. Deze laatste
zijn 1n zekere zin en tot op zekere hoogte als
regulatoren te beschouwen die het in totaal beschik-
bare kapitaal en de totaal beschikbare hoeveel-
heid arbeid verdelen over alle bedrijven die

1) @. AKERMAN, Om den industriella rationaliseringen och
dess verkningar. Arbetsloshetsutredningens betadnkande I,

Bilagor, Band 2, Stockholm 1931, blz. 178.
2) K. LEDERER, Technischer Fortschritt und Arbeitslosig-

keit, Tlbingen 1931.



24 VERSCHILLENDE VORMEN VAN

als gegadigden optreden. Is er in; verhouding tot
de vraag, die bij de tevoren bestaande rentevoet
tot uiting komt, een te gering aanbod van kapitaal,
dan zal de rente stijgen en daardoor vraag en aan-
bod met elkaar in overeenstemming kunnen
brengen. Zijn er te weinig arbeiders, dan zal het
loon stijgen. Het omgekeerde treedt op by een
relatief te veel van een der beide productiefactoren.

4. Verschillende vormen van tech-
" nische ontwikkeling.

Met dit schema van het productieproces voor
- ogen willen we thans nagaan in welke gedaanten
zich de technische ontwikkeling kan voordoen. De
technische ontwikkeling 1s, voorzover we van het
element van vergissingen en teleurgestelde ver-
wachtingen afzien, een reeks van achtereenvolgende
technische verbeteringen. Een technische verbete-
ring 1s een wijziging van het productieproces, waar-
door — bij gelijke prijzen der productiefactoren —
een lagere kostprijs ontstaat. Dit kan eventueel
alleen optreden bij een grotere omvang van de
productie, maar betekent dan toch dat bij die
grotere productie de nleuwe werkwijze lagere
kosten meebrengt dan de oude.

In dit laatste geval kan de technische verbetering
dus betekenen een overgang naar een ander ge-
deelte van de curve der technische mogelijkheden,
nl. het gedeelte corresponderend met een tot nu toe
nog niet beproefde omvang van de productie of van
de kapitaalintensiteit. Het is echter ook mogelijk, dat
de verbetering ook voor een omvang van de pro-
ductie, die reeds beproefd was, een verlaging van
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kosten geeft. Dan is een nieuwe curve der techni-
sche mogelijkheden ontstaan; er i1s een verschuiving
niet langs de (oude) curve, maar van die curve in
het spel. '

Er zijn schrijvers, die de ontwikkeling in de af-
- gelopen eeuw geheel beschouwen als behorende tot
het eerste hierboven besproken geval. Zij trachten
de curve der technische mogelijkheden (in hun be-
schouwingswijze kunnen zij van de curve spreken:
er is er dan maar eén) statistisch te bepalen uit de
verhoudingen tussen hoeveelheden arbeid en kapi-
taal, die in het verleden achtereenvolgens met
elkaar zijn gecombineerd. Aldus is b.v. gehandeld
door DouGraAs 1) en EDELBERG 2). Z1j handelen dus
in de hypothese dat de verschuivingen van de curve
der technische mogeljjkheden niet belangrijk zijn
geweest. Of dit geoorloofd is, is voorshands moeilijk
uit te maken; wij betwijfelen het echter zeer.

Doch hoe dit dan ook zij, de technische verbete-
ring 1s dus naar onze terminologie steeds geken-
merkt door een daling van de productiekosten, al
of niet langs de genoemde curve.

Nu kan daling van totale kosten, die de som zijn
van arbelds- en kapitaalkosten, op verschillende
wijzen plaats vinden. Een van beide bestanddelen
zal minstens moeten dalen. Het andere kan dan nog
stijgen of dalen met als tussengeval gelykblijven.
Het optreden van dergelijke tussengevallen is altijd
betrekkelijk toevallig en die gevallen hebben daar-
om niet hetzelfde belang als de overige. In tabel II 41

1) In een aantal artikelen in The Journal of Political

Economy.
2) Zie Econometrica IV (1936), blz. 210.
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zijn de verschillende gevallen opgesomd en enkele
van een nadere aanduiding voorzien. Dat de ge-
vallen 1- =3 als arbeidbesparend en de gevallen 3—5
als kapitaalbesparend kunnen worden bestempeld
is duidelijk. Geval 1 is de typische vervanging van
arbeid door kapitaal, die zo vaak als mechanisatie
wordt aangeduid. De rationalisatie 1s behalve in
elk rationeler maken (dus in het particuliere
cconomische domein: goedkoper maken) van de
productie meer in het bijzonder aanwezig wanneer
men minder arbeid en evenveel of ook minder
kapitaal nodig heeft. Dit laatste (geval 3) doet zich
ook voor, wanneer materiaal sparende verbete-
ringen worden aangebracht. De zeldzame omstan-
digheid, in gseval 5 belichaamd, dat men meer
arbeld en minder kapitaal nodig heeft, zal wel
wijzen op het vinden van geheel nieuwe werkwijzen
of producten; ScHUMPETER vond daarvoor de uit-
drukking ,nileuwe combinaties (van arbeid en
kapitaal)”, die wij er ter herinnering bijgezet heb-
ben. Tot op zekere hoogte geldt dit ook voor geval 4,

doch nieuwe combinaties kunnen evengoed in de
categoricén 1, 2 of 3 vallen.

TABEL IIL 41, Verschillende mogelijkheden van technische
ontwikkeling.

i e L UTIPR S e

Arbeids- |Kapitaal-|

kosten Kkosten
_ 1. Lager | Hoger | ,,mechanisatie”
bz;r?;: a S 2. Gelijk 2 rationa-
P 2 3. Lager [} lisatie Kanitaal
4. Gelijk | onieuwe G apl aa‘('i
5. Hoger '’ combinaties” esparen
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Naast het beschouwen van deze mogelijkheden is
ppet van belang om te zien wat zich 1n de werkelijk-
preid heeft voorgedaan, 1n het bijzonder voor wat
petrefl de productie als geheel. Het heeft toch
jmmmers weinig zin om te theoretiseren over gevallen
Jie zich in de realiteit niet voordoen.

Nu 1s het niet eenvoudig om over deze verschijn-
selen nauwkeurig statistisch materiaal voor een
jand als geheel over lange perioden te verkrijgen.
Fonigszins bruikbare cijfers zin slechts te verkrijgen
over het verloop van de hoeveelheid arbeid die
poor de produclie van een eenheid product (b.v. een
schoen, een kg. brood, enz.) i1s aangewend — wau-
peer men zich althans tevreden stelt met een meting
van de arbeldshoeveelheden in dagen. In plaats
daarvan kan men ook de ,,arbeidsproductiviteit”
~vermelden, die juist het omgekeerde voorstelt, nl.
de hoeveclheid product per dag arbeid (beter, doch
vaak niet bekend: per uur arbeid). Is de hoeveel-
heid arbeid per schoen b.v. 3 dagen, dan is de
arbeidsproductiviteit 1/3 schoen per dag. Omtrent
het kapitaalverbruik per eenheid product kan men
slechts grove gissingen maken of incidentele ge-
oevens aantreffen. Zoals uit onderstaande cijfers
blijkt is in het algemeen de hoeveelheid arbeid per
eenheid product afgenomen,hetgeen correspondeert
et de gevallen 1, 2 of 3 hierboven. In de periode
van 1860 tot 1870 schijnt 1n de;, Verenigde Staten
de beweging tegengesteld te zijn geweest. Dit hangt
samen met de bevrijding der slaven 1) na de

' 1) '~ Men rekende nl. slaven niet als arbeiders aan; hun ,,in-

komen” was geen loon. Zie W. I. KING, The Wealth and the
Income of the People of the United States, New York 1919.
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Burgeroorlog; bovendien zyn deze oude cijfers met
enige reserve te bezien. Nauwkeuriger gegevens zijn
bekend wanneer het gaat om een vergelijking van
de perioden kort voor en na de oorlog 1914—1918.

Daaromtrent is wel voldoende wvast komen te
staan dat het tempo waarin de arbeidsproductiviteit
is toegenomen na die oorlog sneller 1s geweest dan
daarvoor. Zij 1s gemiddeld per jaar met een percen-
tage gestegen dat men voor enige landen en perio-
den in bijgaande tabel II 4% vindt opgegeven:

TABEL II 42, Procentuele stijging van de arbeidspro-
ductiviteit.1)

Productie per man-jaar. ' Productie per man-uur.

Zweden, 1860-1895 1.4 9% | Zweden, 1922-1931 24 %

.,y , 1896-1912 1.5 % | Ver. Staten, 1922-1929 2.2 %
Ver. Staten, 1860-1900 1.3 9% (volgens DOUGLAS)

s w 5, 1899-1913 1.5 % | Id., volgens WEINTRAUB 3.3 %

Voorshands kan dus wel worden vastgesteld dat
daling van de hoeveelheid arbeid per eenheid
product de hoofdtendentie in het verleden is ge-
weest. Wij zullen daarom in onze analyse dit geval
als uitgangspunt kiezen. Voor stijging van deze
hoeveelheid gelden dan uiteraard tegengestelde
conclusies.

Minder zeker is te zeggen wat er gebeurd is met
de kapitaalkosten per eenheid product. Vergelijken-

1) Ontleend aan het Onderzoek naar de , Blijvende werk-
loosheid” en haar bestrijding, uitgegeven door de Hoge Raad

van Arbeid (Rapport van de Commissie-VAN DER WAERDEN),
'sS-Gravenhage 1939, blz. 58.
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de statistische gegevens hierover zijn vrijwel niet
gepubliceerd; het is echter waarschijnlijk dat hierin
een vrij belangrijke stijging is opgetreden. Voor wat
de afschrijvingen betreft, zijn er twee tendenties die
in die richting werken. De hoeveelheid kapitaal pér
eenheid product is gestegen, terwijl bovendien, naar
het schint, de levensduur der kapitaalgoederen
verkort 1s. Zo vermeldt Crark1) dat de afschrij-
vingen zo sterk zijjn toegenomen dat alleen een
sterke verkorting van levensduur die afneming zou
kunnen verklaren. I’ETERSEN 2) noemt daarvan voor-
beelden en herinnert aan het bekende feit dat de
veroudering tegenwoordig, door de snelle techni-
sche vooruitgang, sneller plaats heeft en daarom
hogere afschrijvingen gewenst maakt. Het apparaat
1s dikwijls nog lang niet versleten, wanneer het
reeds verouderd 1is.

5. Enkele concrete voorbeelden.

De concrete verschijningsvormen waarin zich de
technische ontwikkeling voordoet zijn nog talrijker
dan de boven gegeven opsomming, waarbij alleen
kwantitatieve gezichtspunten in aanmerking zijn ge-
nomen, doet denken. In het bijjzonder kan men dan
nog onderscheid maken naar technische wijzigingen:

a. voor de bevrediging van geheel nieuwe be-
hoeften; '

b. voor een bevrediging van reeds bevredigde
behoeften op een nieuwe wijze en

1) National Income and Outlay, Londen 1937, blz. 184.
2) Besteuerung von technischen Fortschritten als Mittel

der Konjunkturpolitik, Leipzig 1938.
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c. voor de goedkopere bevrediging van reeds
bevredigde behoeften op de bestaande wijze.

Als steeds is de onderscheiding niet altijd scherp
door te voeren. Bij a. denken wij aan de invoering
van de radio, bij b. aan de invoering van de auto of
van het artikel kunstzijde, bij ¢. kan men in zekere
zin ook denken aan de kunstzijde, maar b.v. ook
aan de automatische voortbrenging van allerlel
artikelen die eerst geheel of ten dele in handwerk
werden vervaardigd. Soms kan dit laatste leiden
tot schoksgewijze verlagingen van de arbeidskosten
in een enkel klein gedeelte van een productietak.
Een voorbeeld uit vele is de automatisering van de
flessenfabricage die de arbeidsproductiviteit 1n
deze afdeling van de glasindustrie met één slag
verveertigvoudigde. De invloed van dergeljjke
schokken op de productie als geheel moet men
echter niet overschatten. Zo belangrijke gedeelten
van de productie als b.v. de landbouw geschieden
jaar 1n jaar uit op bijna dezelfde wijze.

Een nieuw product dat ingang vindt vertoont een
karakteristiek verloop van zijn afzet, welke in de
tijd verloopt als de curve van fig. IV 1 aangeeft als
men de tijd langs de horizontale as afzet. Eerst een
kleine afzet met relatief zeer snelle groei, waarna
een zekere verzadiging optreedt: het artikel heeft
zyn plaats veroverd en zijn evenwicht tussen de
andere gevonden. Een verdere groei heeft nu alleen
plaats in een zekere evenredigheid met de alge-
mene groel van de productie.

In de loop van de laatste eeuw hebben zich zeer
verschillende nieuwe ,,producten” op die wijze een
plaats veroverd; andere oude zijn soms afgestorven.
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Het allerbelangrijkste is waarschynlijjk nog steeds
het ingroeien van het spoorwegvervoer in het
economisch leven geweest. Daarna 1s er de stoom-
scheepvaart geweest; de chemische en electrische
industrieén, de auto met rubber- en petroleumpro-
ducten en de verbrandingsmotor in andere toepas-
singen. De reeds genoemde radio en de kunstzijde
zijn daarnaast nog belangrijk voor de laatste twintig
~ jaren.

Oude en nieuwere productiewljzen kunnen zeer
goed naast elkaar blijven bestaan, soms in afhanke-
lijkheid van de ,,dichtheid” en de aard wvan de
behoefte in het gebied waar men werkt. Voor het
verkeer is dit zeer sterk het geval. Rail-, weg- en
watervervoer hebben elk hun plaats; naast auto-
bussen kunnen trams en ondergrondspoorwegen in
¢én stad functionneren. Gasverlichting bestaat
naast electrische verlichting.

Brood bakken geschiedt naast elkaar in klein- en
groothedryven. De goed geleide middenstands-
winkel kan, bi) normale conjunctuur, bestaan naast
een distributiegrootbedrijf.

Nieuwe producten kunnen voor hun vervaardi-
ging een van de overige producten afwijkende ver-
houding tussen de hoeveelheid arbeid en de hoe-
veelheid kapitaal vertonen; en hun inburgering kan
daarom, voor de productie als geheel deze verhou-
ding wijzigen, in de ene zowel als in de andefe
richting. Is de hoeveelheid arbeid relatief geringer,
zoals bij het Verkeerswezen het geval 1s 111 verge-—
ljking tot de industrie, dan is dat op zichzelf eer
nadeel voor de Werkgelegenheld (wa genover
voordelen van an dere aard staan, zie hoofdstuk VII,
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¢ 2); is de hoeveelheid arbeid relatiet groter, dan is
dat voor de werkgelegenheid een voordeel. Dat
geldt natuurlijk in het biyjzonder voor het opkomen
van bedriyven die vooral ,,diensten” wverrichten
(reparatie van auto’s en radio’s b.v.) 1).

1) Hierop wordt vooral gewezen door Dr. Ir. TH. VAN DER
WAERDEN in zijn beide Praeadviezen voor de Vereniging voor
de Staathuishoudkunde en de Statistiek (1933 en 1937, blz. 7).



